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Vorwort

Mit diesem zweiten Bericht iiber die Freiwillige Selbstverpflichtung der PVC-Industrie zur nachhaltigen Entwicklung wird unser
Versprechen erfiillt, eine jahrliche Bestandsaufnahme der erzielten Fortschritte durchzufiihren. Fiir die Offentlichkeit zugangliche
Berichte sind ein wesentlicher Bestandteil unseres auf Freiwilligkeit basierenden Ansatzes und Ausdruck unserer Bereitschaft zu einer
offenen Zusammenarbeit mit allen Interessengruppen.

Das vergangene Jahr war von groBer Bedeutung fiir die Partner innerhalb der europaischen PVYC-Industrie, die die Freiwillige
Selbstverpflichtung umsetzen. Wir haben unseren ,Learning-by-doing'-Ansatz konsequent weiterverfolgt und so die Partnerschaft und
das Vertrauen zwischen den einzelnen Gliedern unserer Lieferkette gestarkt.

Nach Konsultation mit externen Experten und nach brancheninterner Diskussion haben wir die Freiwillige Selbstverpflichtung im
Oktober 2001 um zusitzliche Verpflichtungen zur vollstandigen Substitution von Blei-Stabilisatoren sowie um konkrete

Verwertungssysteme fiir FuBbodenbeldge und Dachbahnen erweitert.

In diesem Jahr haben wir auBerdem eine externe Priifung fiir unseren Fortschrittsbericht eingefiihrt und mit Vinyl 2010 eine juristische
Person geschaffen, die tiber die kiinftige Umsetzung wachen wird.

Wir sind sehr stolz darauf, dass der auf Freiwilligkeit basierende Ansatz, den wir vor vier Jahren begonnen haben, nun spiirbar in Gang
gekommen ist und zu echten Fortschritten fiihrt. Dies ist fiir unsere Branche eine sehr positive Erfahrung, da hier zum ersten Mal ein
freiwilliger Ansatz unter Beteiligung so vieler Unternehmen europaweit realisiert wurde. Wir sind berzeugt, dass er als Blaupause fiir
Fortschritte in Richtung einer nachhaltigen Entwicklung in der chemischen Industrie dienen wird.

Nun, da der Prozess in Gang gekommen ist, besteht unsere wichtigste Herausforderung darin, unsere Zielvorgaben innerhalb der von
uns festgelegten Fristen zu erreichen. Wir sind uns dariiber im Klaren, dass dies nicht leicht sein wird, da es sich um sehr ehrgeizige
Ziele handelt. Dennoch sind wir zuversichtlich und fest entschlossen, diese Herausforderung zu bewaltigen.

Der vorliegende Jahresbericht ist ein Motor fiir den Fortschritt, und wir begriiBen die dadurch erreichte Transparenz. Unser néchster
Schritt in der Rechenschaftsablage wird die Schaffung eines Uberwachungsausschusses sein, der die von uns erreichten Fortschritte
unabhangig tiberwacht. Wir hoffen, dass dieser noch im Laufe des Jahres 2002 geschaffen wird. Der Ausschuss soll sich aus Vertretern
der Europiischen Kommission, des Européischen Parlaments und der Gewerkschaften sowie Vertretern von nichtstaatlichen
Organisationen und Verbraucherschutzverbanden zusammensetzen.

Ich hoffe, dass die Leser dieses Berichtes mit uns iibereinstimmen, dass wir ausgezeichnete Fortschritte erzielt haben. Unsere
Verpflichtung zu kontinuierlicher Verbesserung bleibt unumstéBlich, und wir werden auch weiterhin nach neuen Wegen suchen, um
die Nachhaltigkeit der PVC-Anwendungen zu verbessern, die wir unseren Kunden im kommenden Jahr anbieten.

%@ Jean-Pierre Pleska

v Vorsitzender von Vinyl 2010
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Uberpriifungserklirung

Vinyl 2010 - Die Freiwillige Selbstverpflichtung der PVC-
Industrie beinhaltet ein |0-Jahres-Programm, dessen Ziel darin
besteht, die Herausforderungen der nachhaltigen Entwicklung
und der kontinuierlichen Verbesserung des betrieblichen
Umweltschutzes wihrend des gesamten Lebenszyklus von PVC
zu bewaltigen.

Der Fortschrittsbericht 2002 enthalt eine Darstellung der im
Jahr 2001 erzielten Fortschritte gemessen an den Zielen des 10-
Jahres-Programms. DNV Consulting hat eine unabhéngige
Priifung des Berichts durchgefiihrt.

Der Umfang der Priifung bestand darin, den Inhalt des
Fortschrittsberichts 2002 zu tiberpriifen und eine
Uberpriifungserklirung abzugeben. Dabei wurde besonderer
Wert auf die in Kapitel 7C beschriebenen Projekte gelegt.

Diese Uberpriifungserklarung wird von einem Bericht begleitet,
in dem der Priifungsprozess im Detail beschrieben wird und der

Verbesserungsvorschldge enthilt.

Die Arbeit basierte auf der Priifung von Dokumenten, auf den
Ergebnissen aus persénlichen Gespréchen und aus Sitzungen mit
Vertretern von Vinyl 2010 sowie auf aus dem Internet

bezogenen Informationen.

Der Uberpriifungsprozess bestand aus folgenden Aufgaben:
* Priifung von Planen und Projektprésentationen

¢ Priifung der Fortschrittsberichte der einzelnen Projekte

* Priifung der Protokolle aus den Arbeitssitzungen der

verschiedenen Projektsteuerungsgruppen und Ausschiisse

¢ Personliche Gespréche und Korrespondenz mit den
zustindigen Mitarbeitern

¢ Priifung von Projektvertragen

Die zugrunde liegenden Informationen oder Daten, auf denen
die oben genannten Dokumente basieren, waren selbst nicht

Gegenstand der Priifung.

Bjern Faanes

Det Norske Veritas (DNV) ist
eine unabhangige Stiftung
mit dem Ziel, Leben,
Eigentum und

Umwelt zu schiitzen

DN

Die in Kapitel 7D dargestellten finanziellen Daten wurden nicht

tiberpriift, sondern beruhen auf Angaben der Buchhalter von
Vinyl 2010. Wir halten diese Angaben fiir korrekt. Nicht
tiberpriift wurden auBerdem das Projekt , Taking the Natural
Step", die Ergebnisse der von ECPI finanzierten
Risikoabschétzung fiir DEHP und die Tabelle ,,Tonnen
Stabilisatorsysteme" mit den folgenden Absitzen auf Seite 9.

Wir sind davon iiberzeugt, dass die iberpriiften Inhalte des
Fortschrittsberichts die im Jahr 2001 geleistete Arbeit zur
Erfiillung der Freiwilligen Selbstverpflichtung wahrheitsgetreu
wiedergeben. Wir haben bei den Teilnehmern an Vinyl 2010
Enthusiasmus und Engagement festgestellt und sind der Ansicht,
dass sie bei der Umsetzung des |0-Jahres-Programms auf dem
besten Wege sind.

°\<ris\im \v\cxu SN

Kristin Hansen

Heavik, 25. April 2002
DNV Consulting Norway
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Fortschritte gemessen an den

Meilensteinen 200 | So<se

VINYL 2010

Die Mitglieder des ESPA stellen den Verkauf von Cadmium-Stabilisatorsystemen ein.
Erfiilit. Die Verwendung von Cadmium wurde im Mérz 2001 fiir alle Stabilisatorsysteme auf dem europaischen
Markt eingestellt.

EuPC wird seine Mitglieder anweisen, keine Cadmium-Stabilisatoren mehr zu verwenden.
Erfiillt. Mitteilung an EuPC-Mitglieder 2000 bzw. 2001 erfolgt.

Veroffentlichung einer gezielten EU-Risikoabschatzung in Bezug auf Alternativen zu Cadmium-Stabilisatorsystemen.
Verzogert. Die Risikoabschatzung wurde durch den CSTEE iiberpriift, der jedoch mehr Informationen benétigte.
Nahere Informationen auf S. 9.

ESPA veroffentlicht Statistik 2000 fiir die drei wichtigsten Anwendungen von Blei.
Erfiillt. Nahere Informationen auf S. 9.

Erste Chargen PVC-Abflle in der Pilotanlage zur rohstofflichen Verwertung in Tavaux/Frankreich verwertet.
Erfiillt. Nahere Informationen auf S. 15.

Beginn des Verwertungs-Versuchsbetriebs bei DOW/BSL in Schkopau.
Erfiilit. Nahere Informationen auf S. 15.

ECVM- und EMCEF-Seminar fiir Industriemanager und GSU-Experten aus den EU-Beitrittslandern.
Erfiilit. Nahere Informationen auf S. 7.

EPPA (Untergruppe des EuPC fiir Fensterprofile) beginnt mit der europaweiten Umsetzung von Planen zur Erfassung und
Verwertung von Fensterprofilabfallen.
Erfiillt. Nahere Informationen auf S. | 1.

Beginn des Versuchsbetriebs in einer Hydrolyse-Anlage in Stigsnaes/Danemark.
Erfiilit. Nahere Informationen auf S. 6.

Aktualisierte PVC-Okobilanz vom APME verdffentlicht.
Erfiillt. Okobilanz im Mérz 2002 veroffentlicht.

Erste Chargen von PVC-Kabelabfallen durch Vinyloop® -Prozess in Ferrara/ltalien verwertet.
Erfiilit. Nahere Informationen auf S. 10.

ECVM bestitigt Einhaltung der Charta fiir die Herstellung von S-PVC in allen Anlagen der Mitgliedsunternehmen.
Verzogert. Nahere Informationen auf S. 6.

Fertigstellung des Gesamtplans des EPFLOOR (Unterverband des EuPC fiir FuBbodenbelige) bis Oktober 2001.
Erfiillt. Nahere Informationen auf S. 12.

TEPPFA (Unterverband des EuPC fiir Rohre und Formstiicke) erstellt fiir Deutschland, Frankreich, Spanien und Italien. Pléne fiir die
Entwicklung von Systemen zur Erfassung und Verwertung von Kunststoffrohren. Weitere Mafinahmen werden in den iibrigen Teilen
Europas durchgefiihrt.

Erfiillt. Nahere Informationen auf S. 10.

Abschluss des Versuchsbetriebs der rohstofflichen Verwertung von PVC-Abfillen in der DOW/BSL Anlage in Schkopau/Deutschland.
Verzogert. Nahere Informationen auf S. 15.

Bau einer Pilotanlage und Abschluss eines ersten Versuchsbetriebes fiir das REDOP-Projekt in den Niederlanden.
Erster Versuchsbetrieb abgeschlossen. Nahere Informationen auf S. 6.

Verdffentlichung des zweiten Fortschrittsberichts zur Freiwilligen Selbstverpflichtung und Priifung durch externe Experten.
Erfiillt. Nahere Informationen auf S. 2.
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Vinyl 2010

Die Herausforderung der nachhaltigen Entwicklung

annehmen

Der Name ,Vinyl 2010" steht fiir die Anstrengungen der
Branche, eine nachhaltige Zukunft fiir PVC zu sichern.

Die Freiwillige Selbstverpflichtung wurde in ihrer urspriinglichen
Form im Jahr 2000 unterzeichnet. Sie beinhaltete einen
ehrgeizigen |0-Jahres-Plan fiir eine kontinuierliche Verbesserung
des Produktmanagements iiber den gesamten Lebenszyklus der
PVC-Produkte. Im Oktober 2001 wurde auf der Grundlage der
Stellungnahmen, die im Rahmen eines ausgedehnten 6ffentlichen
und politischen Konsultationsprozesses im Anschluss an die
Verdffentlichung des Griinbuchs der Europaischen Kommission
zur Umweltproblematik von PVC eingegangen waren, eine
aktualisierte Fassung erstellt und unterzeichnet.

Diese umfasst u.a. zusatzliche Zielvorgaben fiir die Substitution
von Blei-Stabilisatoren sowie fiir die Verwertung von
FuBbodenbelagen und Dachbahnen.

Dariiber hinaus erhielten die Freiwillige Selbstverpflichtung, die
fiir ihre Umsetzung zustandige Organisation und die in diesem
Rahmen durchgefiihrten Projekte einen neuen Namen: ,Vinyl
2010 - Die Herausforderung der nachhaltigen Entwicklung
annehmen".

Im Rahmen dieser neuen Identitit knnen die Anstrengungen
der PVC-Industrie in der Offentlichkeit konkret dargestellt und

VINYL

die bereits jetzt festzustellenden Auswirkungen erlautert
werden. ,Vinyl 2010" steht fiir ein entschlossenes Engagement
fiir den Fortschritt, und deshalb wird dieser Name durch den
gesamten Bericht hindurch in dieser Form verwendet.

Auf dem Logo sind vier Personen zu sehen, von denen jede ein
Glied der Lieferkette symbolisiert: die Hersteller von PVC-
Rohstoff, Stabilisatoren und Weichmachern und die PVC-
Verarbeiter. Der Name ,Vinyl 2010" wurde gewihlt, weil die
derzeitigen Arbeiten im 10-Jahres-Zeitraum bis 2010 liegen.
Das Logo wird meist von dem Slogan ,,Die Herausforderung
der nachhaltigen Entwicklung annehmen" begleitet.

Bewiltigung der Herausforderung der nachhaltigen Entwicklung
entspricht genau der Zielsetzung der PVC-Industrie bei ihren
auf den folgenden Seiten beschriebenen Bemiihungen. Es ist
eine erhebliche Herausforderung, aber keine andere
Wirtschaftsbranche innerhalb der EU hat bisher einen derartig
integrierten Ansatz erarbeitet, der jedes einzelne Glied der
Versorgungskette umfasst. Wir hoffen, dass die Offentlichkeit in
unseren Landern erkennt, dass Vinyl 2010 fiir reale Projekte
und fiir spiirbaren Fortschritt steht. Ebenso steht der Name fiir
Transparenz, da wir alle Interessengruppen an der
Uberwachung unserer Fortschritte teilhaben lassen.

2010
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Ein bahnbrechender Ansatz flur die
EU-Nachhaltigkeitspolitik

Vinyl 2010 ist ein Kernelement in der Strategie der EU fiir
eine nachhaltige Entwicklung von PVC und beinhaltet ein
umfassendes Paket von MaBnahmen, bei dem bereits
bestehende gesetzliche Bestimmungen durch einen
neuartigen, auf Freiwilligkeit basierenden Ansatz erganzt
werden. So setzt Vinyl 2010 MaBstabe innerhalb der EU-
Politik fiir eine nachhaltige Entwicklung.

Vinyl 2010 ist das Ergebnis von drei Jahren Arbeit, die auf
den von der Branche im Marz 2000 vorgestelliten
Verpflichtungen basiert. Dieser Prozess wurde durch den
Aufruf der Europdischen Kommission zur Einreichung von
Stellungnahmen zum Griinbuch zur Umweltproblematik
von PVC und von den Mitgliedstaaten wie auch vom
Europaischen Parlament eingegangenen Stellungnahmen
zusitzlich belebt. Es war das erste Mal in der Geschichte
der EU, dass die Versorgungskette einer
Wirtschaftsbranche in ihrer Gesamtheit freiwillige
Selbstverpflichtungen eingegangen ist, die fiir den gesamten
Lebenszyklus eines Werkstoffes und seiner wichtigsten
Markte Giiltigkeit haben.

Der vorliegende zweite Jahresbericht ist Ausdruck des
anhaltenden Engagements der Industrie fiir eine 6ffentliche
Berichterstattung iiber ihr Programm fiir Verbesserung und
Fortschritt. Zur Weiterentwicklung dieses Prozesses im
Sinne einer Rechenschaftsablage unter Einbeziehung der
verschiedenen Interessengruppen wird ein
Uberwachungsprozess in Gang gesetzt, bei dem die
konkreten Verpflichtungen von Vinyl 2010 im Einzelnen
von einem Uberwachungsausschuss kontinuierlich
tiberpriift werden sollen. Zur Mitarbeit in diesem
Ausschuss sind Vertreter der Mitgliedstaaten, der
Europaischen Kommission, Mitglieder des Europaischen
Parlaments sowie Vertreter der Gewerkschaften und
anderer interessierter Kreise eingeladen.

Um die Moglichkeit einer schrittweisen Umsetzung der
Verpflichtungen der Branche sowie eine demokratische
Kontrolle dieses Umsetzungsprozesses zu gewahrleisten,
wurde das Programm Vinyl 2010 als Zwei-Stufen-Ansatz
konzipiert. Dieser soll 2004/2005 nach einer detaillierten
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Bewertung des Abschneidens der Branche durch den
Uberwachungsausschuss iiberpriift werden. Das
Europaische Parlament und der Ministerrat sollen dann
iiber eine Uberfiihrung des Programms in den geeigneten
gesetzlichen Rahmen fiir freiwillige Selbstverpflichtungen
entscheiden.

Dieser Zwei-Stufen-Ansatz bietet die erforderliche
Flexibilitat, um sowohl neuen technischen Entwicklungen in
der Verwertung und Abfallwirtschaft als auch den neuen
Herausforderungen infolge der Erweiterung der
Européischen Union Rechnung zu tragen.

Die Unterstiitzung der EU-Institutionen fiir Vinyl 2010 als
ein zentrales Element der Nachhaltigkeitsstrategie fiir die
PVC-Industrie wird ein klares und positives Signal an die
europaweit 530.000 Beschiftigten der PVC-Industrie sowie
an die Kunden der Branche aussenden.



Fortschritte ber der Erfullung der

Verpflichtungen

A. PVC-Herstellung

Die PVC-Hersteller verpflichten sich, dafiir zu sorgen, dass in jeder Anlage zur
Herstellung von VCM und Suspensions-PVC in Europa die Bestimmungen der
ECVM-Charta von 1995 in vollem Unfang eingehalten werden. Im Juni 2000
wurde eine Erfillungsrate von 96% erreicht, und eine Einhaltung in vollem
Umfang wird durch externe Wirtschaftsprifer Uberwacht; die Ergebnisse sollen
spatestens Ende 2002 veréffentlicht werden. Méglichkeiten fur eine weitere
Optimierung der Anlagen wurden 2001 noch untersucht.

Im vergangenen Jahr berichtete die PVC-Industrie, dass in
einer kleinen Anzahl von Anlagen die strengen Normen der
Charta fiir S-PVC von 1995 noch nicht eingehalten wiirden.
Es werde jedoch erwartet, dass die wenigen verbleibenden
Versaumnisse noch vor Ende 2001 voll ausgeraumt seien.

Ausgehend von dieser Frist wurde Mitte 2001 die
Entscheidung getroffen, eine neue, unabhangige
Uberpriifung der Standorte der ECVM-
Mitgliedsunternehmen in Auftrag zu geben. Eine
entsprechende Vereinbarung wurde mit Det Norske Veritas
abgeschlossen. Um geniigend reprasentative Ergebnisse zu
erhalten, werden die Anlagen wahrend der ersten
Jahreshilfte 2002 einer Betriebspriifung unterzogen und die
Ergebnisse am Ende des 6-Monats-Zeitraums iiberpriift.
Dadurch werden ein Abschluss der Uberpriifung vor Ende
2002 und eine Veréffentlichung der Ergebnisse wenig
spater ermoglicht.

Parallel dazu hat die PVC-Industrie das der Charta
zugrunde liegende Memorandum mit dem Titel
»Auswirkungen der Herstellung von Polyvinylchlorid (PVC)
auf die Umwelt - Eine Beschreibung der Besten
Verfiigbaren Techniken" aktualisiert. Auf der Grundlage
dieser Beschreibung hat die Branche ihren Beitrag zu dem
Dokument ,,Beste Verfiighare Techniken fiir die Herstellung
von Polymeren" fertiggestellt, das vor Ende 2002 dem Biiro
fiir die integrierte Vermeidung und Verminderung der
Umweltverschmutzung der Europaischen Union (IPPCB)
iibermittelt werden soll.

Die PVC-Hersteller verpflichten sich zur Einhaltung der im Februar 1999
unterzeichneten Charta fiir Emulsions-PVC. Die in der Charta festgesetzte Frist
fiir die Einhattung ist Ende 2003. Die Einhaltung wird von externen
Wirtschaftsprifern Uberprilft; die Ergebnisse sollen spatestens Mitte 2004
veroffentlicht werden.

Das IPPCB ist fiir die Erarbeitung der BVT-Merkblatter (Best
Available Techniques Reference Documents - BREF) nach
MaBgabe der IVU-Richtlinie 96/61/EC zustindig.

Der Gegenstand dieser Richtlinie ist die integrierte
Vermeidung und Verminderung der Umweltverschmutzung. In
ihr werden MaBnahmen zur Vermeidung und Verminderung
von Emissionen in Luft, Wasser und Boden infolge industrieller
Tatigkeit festgelegt. Das von der PVC-Industrie vorgelegte
Dokument soll wertvolle Informationen fiir die Vorbereitung
von BVT-Merkblattern liefern, und die Branche freut sich auf
einen fruchtbaren Dialog mit dem IPPCB.

Das Potenzial fiir weitere Anlagenoptimierungen wurde
wahrend einer Konferenz der Produktionsleiter der ECYM-
Mitgliedsunternehmen im Juni 2001 diskutiert. Es stellte sich
heraus, dass einige Unternehmen sich bereits zur Erfiillung
bestimmter Zielvorgaben fiir eine kontinuierliche
Verbesserung der Energie- und Ressourceneffizienz
verpflichtet und diese verdffentlicht hatten. Gegenwartig sind
Bemiihungen im Gange, solche Verpflichtungen auf die
gesamte Branche auszuweiten. Im Laufe des Jahres 2002 wird
Vinyl 2010 mit der Erstellung eines Berichtes beginnen, in dem
seine gegenwartige Lage und seine Plane auf dem Weg zu

einer nachhaltigen PVC-Industrie in Europa analysiert werden.
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Die PVC-Industrie verpflichtet sich zur:

* Entwicklung von européischen Normen fiir den Bereich Gesundheit,
Sicherheit und Umwett (GSU),

¢ Aus- und Weiterbildung der Beschéttigten,
* Ubertragung von Normen auf die EU-Beitrittslinder sowie zum

* Dialog iiber Européische Betriebsrdte.

Im September 2001 veranstaltete das innerhalb der
Generaldirektion Erweiterung der Europaischen Kommission
angesiedelte Biiro fiir fachliche Hilfe und
Informationsaustausch (TAIEX) ein Seminar tiber die
Férderung von Verbesserungen auf dem Gebiet des
Gesundheitsschutzes, der Sicherheit und des Umweltschutzes
in der gesamten PVC-Industrie. Die Veranstaltung, die in Polen
stattfand, wurde in Zusammenarbeit mit dem ECVM und der
Europdischen Foderation der Bergbau-, Chemie- und
Energiegewerkschaften (EMCEF) organisiert.

Diese Zusammenarbeit des ECVM mit dem TAIEX und der
EMCEF war Bestandteil der Zusammenarbeit der PVC-
Industrie mit den beteiligten Interessengruppen mit dem Ziel
der Verbesserung des Produktmanagements in ganz Europa.

Die Hersteller von PVC-Rohstoff, Weichmachern und Stabilisatoren
verpflichten sich als individuelle Unternehmen:

¢ ihren Ressourcenverbrauch (Material- und Energieeinsatz) wahrend der
Herstellung auch weiterhin zu senken;

¢ jewells aktualisierte Ziele zur Senkung des Ressourcenverbrauchs
festzulegen, wo dies 8konomisch sinnvoll und ékologisch erforderlich ist;

¢ fortschritte auf dem Weg zur Erreichung solcher Ziele jahrlich zu
Uberprifen.

Vinyl 2010 - Fortschrittsbericht 2002

Fiir Manager aus der Branche und fiir GSU-Experten aus den
Landern Osteuropas, die Mitgliedschaft in der EU beantragt
haben, wurde ein Seminar organisiert, das sich mit der
Herstellung von Vinylchloridmonomer (VCM) und PVC-
Rohstoff befasste und dessen Schwerpunkte insbesondere auf
der Minimierung der Exposition wahrend des
Produktionsprozesses, der Arbeitssicherheit und der
Emissionssenkung lagen.

Die Teilnehmer hérten Vortrage iiber die Erfahrungen der
PVC-Hersteller bei der Einhaltung der einschlagigen
Rechtsvorschriften und bei der Verbesserung der Normen im
Gesundheits- und Umweltschutz sowie auf dem Gebiet der
Sicherheit. Die Zielsetzung bestand darin, zu motivieren und
Wissen zu vermitteln, das es den PVC-Herstellern aus
Osteuropa ermdglichen soll, die in der EU geltenden
Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltbestimmungen so bald
wie méglich zu erfiillen. Das letztendliche Ziel lautet jedoch,
eine nachhaltige Zukunft fiir PVC in ganz Europa zu sichern.

Taking the Natural Step

Im Laufe des Jahres 2001 legten die ECYM-
Mitgliedsunternehmen EVC International und Norsk Hydro ihre
ersten Fortschrittsberichte in Bezug auf die Einhaltung des UK
Eco-Efficiency Code of Practice for the Manufacture of
Suspension PVC (Britischer Verhaltenskodex fiir Okoeffizienz
bei der Herstellung von Suspensions-PVC) vor. Dieser
Verhaltenskodex ist Bestandteil einer Umweltcharta, die im
Rahmen der PVC Co-ordination Group - einer Arbeitsgruppe,
der Vertreter des britischen Einzelhandels, der britischen
Umweltbehdrde und der britischen PVC-Rohstoffhersteller

angehdren - entwickelt und beschlossen wurde.

In Ubereinstimmung mit diesem Verhaltenskodex
veréffentlichten EVC International und Norsk Hydro Daten
liber Emissionen aus der PVC-Herstellung, die die gesamte
Dauer des Produktionsprozesses umfassen. Diese Angaben
wurden auch jeweils auf eine produzierte Tonne PVC
umgerechnet. Ausfiihrliche Informationen tiber die britische
Umweltcharta, den Verhaltenskodex und die Fortschritte der
einzelnen Unternehmen finden sich auf den jeweiligen Websites,
die sich Uber die Links der Mitgliedsunternehmen auf der
ECVM-Website finden lassen (s. S. 26).



B. Additive

Weichmacher

Die europaische Weichmacherindustrie gab 2001 mehr als 1,1
Mio. € fiir die Fortsetzung ihres Forschungsprogramms aus.
Ziel dieses Programms ist die Erstellung von
wissenschaftlichen Studien und ErschlieBung der
entsprechenden Fachkompetenz, um einen sicheren Umgang
mit Weichmachern ohne Gefahrung fiir Mensch und Umwelt
zu gewihrleisten.

Zu den wichtigsten abgeschlossenen Forschungsvorhaben
zihlte die von ECPI finanzierte Zwei-Generationen-
Reproduktionstoxizitits-Studie fiir Diethylhexylphthalat
(DEHP). Durch sie konnte nachgewiesen werden, dass die
Wahrscheinlichkeit gesundheitsschadlicher Auswirkungen
erheblich geringer ist als bisher angenommen, und die
Ergebnisse werden jetzt als wesentlich fiir die Fertigstellung
der EU-Risikoabschétzung fiir DEHP angesehen.

Die Weichmacherindustrie wird ihre Forschungsarbeit fortsetzen, um durch
wissenschaftliche Studien und durch Einsatz von Fachwissen den politischen
Entscheidungstragern sachgerechte Entscheidungen zum frihestmaéglichen
Zeitpunkt zu ermdglichen.

Zu der Risikoabschatzung fiir DEHP gehért auch eine
Mehrgenerationenstudie fiir Fische, die 2001 begann und 2002
abgeschlossen werden soll. lhre Durchfiihrung erfolgt in
ahnlicher Weise wie bei den bereits durchgefiihrten Studien
fiir DINP und DIDP, deren Ergebnisse von wesentlicher
Bedeutung fiir die Schlussfolgerungen der entsprechenden
qualitativen Risikoabschatzungen waren, nach denen von
diesen Stoffen keine Gefahrdung fiir Fische ausgeht.

Erhebliche Bedeutung fiir die Ermittlung noch ausstehender
Daten fiir die Risikoabschitzung in Bezug auf Dibuthylphthalat
(DBP) kommt einem Projekt zu, dessen Ziel nahere
Erkenntnisse iiber die bei bestimmten Pflanzenarten
festgestellten Niedrigeffektkonzentrationen des Stoffes sind.
Auch diese Studie lief 2001 an und soll im Laufe dieses Jahres
abgeschlossen werden.

Risikoabschiatzungen

Die Risikoabschatzungen der EU fiir Dibutylphthalat (DBP),
Diethylhexylphthalat (DEHP), Diisononylphthalat (DINP),
Diisodecylphthalat (DIDP) und Butylbenzylphthalat (BBP)
stehen kurz vor dem Abschluss.

Die Risikoabschétzungen fiir DINP DIDP und DBP wurden im
Wesentlichen noch im Jahr 2001 abgeschlossen, miissen
jedoch vor einer Verdffentlichung im Amtsblatt der EU noch
das Verfahren fiir die endgiiltige Zustimmung durch die EU-

Kommission und das Européische Parlament durchlaufen. Da
fiir DINP und DIDP keine zusitzlichen
RisikominderungsmaBnahmen mehr erforderlich sein werden,
diirfte diese Zustimmung noch 2002 erfolgen.

Die Fertigstellung der Risikoabschatzung fiir DEHP wurde
bewusst hinausgezogert, um eine Beriicksichtigung wichtiger
neuer Daten aus noch laufenden Studien in Deutschland und
den Vereinigten Staaten zu ermdglichen. Mit einer
Verdffentlichung der Risikoabschatzung fiir DEHP ist daher
nicht vor Ende 2002 oder Anfang 2003 zu rechnen - etwa
zeitgleich mit der Verdffentlichung der Risikoabschitzung fiir
BBP

ECPI wird auch weiterhin mit den jeweils zustindigen
Berichterstattern zusammenarbeiten, um noch bestehende
Datenliicken fiillen zu kénnen.

Die Branche wird die bereits umfangreiche wissenschaftliche
Datenbank Uber ihre Produkte im Einklang mit den Prinzipien
des Responsible Care® noch erweitern und sie dazu benutzen,
auf der Grundlage der Ergebnisse von EU-Risikoabschatzungen
Verbesserungsvorschlage zu erarbeiten.

Produktokobilanzierung

Die Branche unterstlitzt das Konzept der Bewertung von
Werkstoffen anhand einer Produktékobilanzierung (Lifecycle
Inventory - LCI), um mégliche Verbesserungen aufzuzeigen.
2001 wurde ein C)koproﬂl-Bericht verdffentlicht, der in
regelméBigen Abstanden aktualisiert werden soll, um neue
Erkenntnisse Uber den Lebenszyklus von mit Weichmachern
hergestellten PVC-Produkten zu ermdglichen.

ECPI hat Ende 2000 ein gréBeres Projekt zur Berechnung des
Okoprofils von in groBen Mengen hergestellten Phthalatestern
abgeschlossen. Die Ergebnisse dieser Berechnungen, die den
Benutzern die Erstellung von Okobilanzen fiir ihre eigenen
Produkte erméglichen, wurden 2001 auf der Website von
ECPI versffentlicht (s. S. 26). Aufgrund des Okoprofils kann
die Branche Erkenntnisse iiber Verbesserungsméglichkeiten
bei der Produktion von in groBen Mengen hergestellten
Phthalaten gewinnen..
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Stabilisatoren

Die Verwendung von Cadmium in allen Stabilisatorsystemen auf dem
europdischen Markt wurde im Rahmen der ersten Schritte dieser Freiwillgen
Selbstverpflichtung nach Mal3gabe der technischen Machbarkeit gemal3 der
EntschlieBung des Rates vom 25. Januar 1988 (88/C30/01) im Mérz 2001
eingestellt. Demnach wird kein ESPA-Mitglied mehr derartige Produkte in der
Europdischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz verkaufen, und der
Verband EuPC wird seine Mitglieder anweisen, keine Cadmium-Stabilisatoren
mehr zu verwenden.

Die ESPA-Mitglieder haben vereinbarungsgema im Marz 2001
den Verkauf von Cadmium-Stabilisatoren in die Lander der EU
sowie nach Norwegen und in die Schweiz eingestellt.

Der EuPC hat im Laufe der Jahre 2000 und 2001 seine
Mitglieder angewiesen, keine Cadmium-Stabilisatoren mehr zu
verwenden.

Die Mitglieder des Verbandes ESPA setzen ihre Arbeiten zur Erforschung und
Entwicklung von Alternativen zu den allgemein genutzten und hochgradig
effektiven Blei-Stabilisatorsystemen fort.

Die Mitglieder des ESPA arbeiten aktiv an der Erforschung und
Entwicklung von Alternativen zu Blei. Die Reduzierung der
Nutzung von Blei-Stabilisatoren seitens aller Endverbraucher hat
zu einem normalen technischen und kommerziellen Prozess des
Marktwettbewerbs gefiihrt. Eine Schatzung hinsichtlich der
Kosten ware zu diesem Zeitpunkt verfriiht.

Tonnen Stabilisatorsysteme 1998 1999 2000
Blei-Stabilisator-Compounds ! 112383 117995 120421
Feste Stabilisator-Compounds 2 940 259 242
— Cd-Gehalt 33 21 24
Feste Mischmetall-Stabilisator-Compounds, 14494 16701 17579

z.B. Ca/Zn-Systeme 3

Zinn-Stabilisatoren 4 15241 15188 14666

Fliissige Stabilisatoren — Ba/Zn oder Ca/Zn 5 16404 16527 16709

Cadmiumbaltige Fliissig-Stabilisatoren © 230 148 146
— Cd-Gehalt 17 10 9

Hinweis: ,,Compound” bedeutet, dass diese Systeme komplette Stabilisator/Schmierstoff-Pakete sind und je nach Kundenwiinschen auch Pigmente oder Fiillstoffe enthalten

Der Verband ESPA wird jahrliche Statistiken erstellen, aus
denen hervorgeht, welche Stabilisatoren von den PVC-
Verarbeitern gekauft werden. Aulerdem wird er statistisch
erfassen, welche Stabilisatoren bei der Herstellung von
Fenstern und Profilen und bei Kabel- und Rohranwendungen
gewdhlt werden.

Der Hinweis ist wichtig, dass die Tonnenangaben aus obiger
Tabelle sich auf Verkaufszahlen in die Staaten der EU sowie
nach Norwegen und in die Schweiz beziehen; die Zahlen fiir
die Blei- und Mischmetall-Stabilisatorsysteme schlieBen auch
Verkaufe in die Tiirkei ein. Einige der mit diesen Stabilisatoren
hergestellten PVC-Produkte werden exportiert, aber dafiir
werden analog die in den importierten PVC-Produkten
enthaltenen Stabilisatoren nicht in der Statistik beriicksichtigt.
Die insgesamt festzustellende Zunahme der Verwendung von
Blei-Stabilisatoren ist auf den Beitritt eines neuen
Mitgliedsunternehmens zuriickzufiihren, was die Statistik
aussagekraftiger macht. Alle Mitglieder zusammen machen
mittlerweile fast 100% der Gesamtverwendungsmenge aus.
Dies ist umso wichtiger, als die Zahlen fiir das Jahr 2000 als
Referenzwerte fiir die neue iberarbeitete Fassung der Blei-
Verminderungs -Vereinbarung dienen.

Bisher ist kein inakzeptables Risiko in Bezug auf die
Verwendung von Cadmium-Stearat und -Laurat
nachgewiesen worden, das eine weitere Verwertung solcher
Produkte in Zukunft ausschlieen wiirde. Die Mitglieder des
Verbandes ESPA werden auf dem Gebiet der gezielten
Risikoabschatzung fiir solche Produkte auch weiterhin mit der
Kommission zusammenarbeiten.

Bei der iiberarbeiteten Risikoabschatzung fiir Cadmium waren
recycelte Cadmium-Profile eingeschlossen; dies hat der
CSTEE jetzt gedndert. Es deutet nichts darauf hin, dass eine
solche Verwertung von Bedeutung ist; im Gegenteil: auf diese
Weise gelangt Cadmium nicht in den Abfallstrom und nicht in
die Deponien, bei denen der CSTEE noch Informationsbedarf
sieht.

ESPA hat sich mittlerweise einer von den niederlandischen
Behorden Giberwachten freiwilligen EU-Risikoabschatzung fiir

Blei angeschlososen und beteiligt sich aktiv daran.

konnen. | Zur Verwendung in Rohren/Profilen zu Bauzwecken sowie in elektrischen Kabeln. 2 Verwendung nur in Bauprofilen. 3 EinschlieBlich Anwendungen mit
Nahrungsmittelkontakt und medizinischer Anwendungen sowie aller Systeme zur Substitution von Blei. 4 Verwendung hauptsachlich in Fest-PVC-Anwendungen,

einschlieBlich Nahrungsmittelkontakt. 5 Verwendung fiir eine groBe Bandbreite von Weich-PVC-A

d Kalanderfe

g folien, FuBbodenbelage usw. 6 Verwendung in

Weich- und Hart-PVC-Anwendungen. Friiher das wichtigste Stabilisatorsystem fir Weich-PVC-Anwendungen; heute nur noch in geringem Umfang eingesetzt.
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C. Abfallentsorgung

Werkstoffliche Verwertung

o<
@
Ferrara-Projekt — Vinyloop® VINYL 2010
Zeitrahmen: 2001 — 2002

Das von Solvay entwickette Vinyloop® -Verfahren ermaglicht die Veerwertung von PVC zusammen mit den meisten Additiven zu
einer Verbindung, die problemlos fir die Herstellung hochqualitativer Produkte verwendet werden kann.

Die Anlage in Ferrara, die sich im Besitz eines Joint Venture zwischen den Firmen Solvin, Adriaplast, Tecnometal und Vulcaflex
befindet und von diesem betrieben wird, ist die erste kommerzielle Anlage, die diese Technologie verwendet. Sie hat eine Kapazitt
von 10.000 Tonnen Kabelabfdllen pro Jahr.

Die bauliche Fertigstellung der Anlage erfolgte im November 2001, ihre Inbetriebnahme im Januar 2002.

Die Hersteller von Kunststoffrohren und -formstticken, die durch TEPPFA vertreten werden, verpflichten sich, zunehmende
Mengen von PVC-Rohren und Formstiicken am Ende ihrer Nutzungsdauer werkstofflich zu verwerten. Die Verpflichtung
autet konkret, bis zum Jahr 2005 mindestens 50% der erfassten verfiigbaren Menge von Abféllen aus Rohren und anderen
Formstiicken zu verwerten.

Ein Jahresbericht wird der Europdischen Kommission vorgelegt.

TEPPFA — Rohre und Formstiicke VINYL 2 0 1 0

Zeitrahmen: 2000-2005

Die Hersteller von Kunststofirohren und -formstiicken, die durch TEPPFA' (Unterverband des FuPC fiir Rohre und Formstiicke) haben im
vergangenen Jahr eine Reihe von Maf3nahmen durchgefiihrt. Ihr Ubergeordnetes Ziel besteht darin, in allen EU-Staaten Systeme fiir die Erfassung
und werkstoffiche Verwertung von Rohren und Formstiicken aufzubauen.

Die Verwertungstechnologie und die entsprechenden Geréte stehen zur Verfiigung; daher beschrénkt sich der technische Inhalt des Projektes auf
die Schaffung von Qualitatsnormen, die Verbesserung der Sortentrennung von PVC von anderen Kunststoffen sowie die Steigerung des Anteils
an Rohren und anderen Bauprodukten, die einer Verwertung zugeflihrt werden. Der Schwerpunkt des Projektes liegt auf der Herkunftsquelle
der Abfdlle, auf den betriebswirtschaftlichen, rechtlichen und dkonomischen Aspekten der Erfassung und der Motivation aller Interessengruppen.
Fir eine Detailuntersuchung von Angebot und Nachfrage wurden vier Schwerpunktidnder (Deutschland, Frankreich, Spanien und Italien)
ausgewahlt; vorgesehen ist auBerdem eine umfassende Beschreibung der geplanten Erfassungs- und Verwertungssysteme, die zur Erstellung
eines Geschdftsplans fihren soll. In Landern mit bisher geringer Erfahrung auf diesem Gebiet werden Pilot-Erfassungssysteme aufgebaut. In
Deutschland liegt der Schwerpunkt auf rechtlichen und organisatorischen Fragen. In jingster Zeit durchgefiihrte Untersuchungen tiber die
Verfligbarkeit von Abfallen und die tatséchlichen Erfahrungen mit der Erfassungspraxis haben ergeben, dass die erfassbare verfiigbare Abfallmenge
geringer ist als in den vorausgegangenen, auf theoretischen Modellen basierenden Schatzungen angenommen. Dies ist in erster Linie auf die
[angere tatsachliche Lebensdauer der Kunststoffrohrsysteme zurlickzufiihren. Auch in anderen EU-Ldndem, die sich noch am Beginn der
Untersuchungs- und Aufbauphase befinden, werden Mafnahmen ergriffen.

Das Ziel besteht darin, in den Schwerpunktiandern bis Ende 2002, und in den tibrigen EU-Staaten bis Ende 2003 betriebsbereite Systeme zu

I TEPPFA: The haben. Diese Systeme sollen unter der Kontrolle der dortigen Verbande stehen. Der Beitrag des TEPPFA wird darin bestehen, technisches
:::;::g:':‘s::i:'t‘l’:: Know-How zur Verfiigung zu stellen, die Finanzmittelstrome und den Informationsfluss zu steuern und die Verwendung von Recyclat zu fordem.
[Europiischer Verband Samtliche Kosten fiir die verschiedenen Erfassungs- und Verwertungssysteme sollen untersucht werden, wobei das mitteffristige Ziel der Aufbau

der Hersteller von selbsttragender Systeme bleibt.

Kunststoffrohren und -
formstiicken]
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Die Hersteller von Fensterrahmen, die durch den EuPC vertreten werden, verpflichten sich, zunehmende Mengen von PVC-
Fensterrahmen am Ende des Lebenszyklus dieser Anwendung werkstofflich zu verwerten. Die Verpfichtung lautet konkret,
bis zum Jahr 2005 mindestens 50% der erfassbaren verfligbaren Menge von Abfdllen aus Fensterprofilen zu verwerten.

Ein Jahresbericht wird der Européischen Kommission vorgelegt.

A1 o @
. @

EPPA - Fensterprofile VI NYL 2 0 1 0

—= I Zeitrahmen: 2000 — 2005

- - Die Hersteller von Fensterrahmen, die durch EPPA’ (Untergruppe des EuPC fiir Fensterprofile) vertreten werden, haben im vergangenen Jahr eine
¥ 1 Reihe von Mafnahmen durchgefiinrt. Ihr Ubergeordnetes Ziel besteht darin, in allen EU-Staaten Systeme fiir die Erfassung und werkstoffliche
) Verwertung von Fensterprofilen und verwandten Bauprodukten aufzubauen.

Wie fir Rohre stehen auch hier Technologie und Gerate zur Verfiigung, und der technische Inhatt des Projektes beschrénkt sich darauf, die
Erfassungsquote fiir Post-Verbraucher-Fensterrahmen zu erhohen, das Qualitétsniveau zu verbessern und den fiir hochwertige Anwendungen
verwerteten Anteil zu erhohen.
Der Schwerpunkt des Projektes liegt auf der Versorgung mit Abfallen, auf betriebswirtschattlichen, rechtlichen und dkonomischen Aspekten sowie auf
der Motivierung aller Interessengruppen mit dem Ziel, eine mglichst grole Anzahl an Teilnehmern zu gewinnen. Da Fensterprofile aber als
Anwendung noch nicht so lange auf dem Markt sind wie Rohre, lassen sich bisher noch keine zuverfassigen Aussagen Uber die Verfiigharkeitsstruktur
von Post-Verbraucher-Abfallen machen; vielmehr waren hier zu einer Verbesserung des Kenntnisstandes erhebliche Anstrengungen erforderlich.
Bei Untersuchungen Uber die Verfiigharkeit von Abfdllen in den gréBeren Lander der EU fielen die Mengen deutlich geringer aus als in den
vorausgegangenen, auf theoretischen Modellen basierenden Schatzungen angenommen. Daraufhin wurde eine detaillierte Studie durchgefuhrt, um
die bestehenden Systeme zu analysieren und um Vorschlage hinsichtlich der Managementstrukturen und zu Finanzierungsméglichkeiten fiir dieses

2 EPPA: European PVC ,Kettendefizit' zu machen. Die Zustimmung zu diesen Vorschlagen und ihre anschlieBende Umsetzung werden noch in diesem Jahr erwartet.

window Profile and

related building Die wesentlichen Schlussfolgerungen aus der Studie lauteten, dass ein allgemein giltiger Pauschalansatz nicht sinnvoll ist und dass die entsprechenden
Products Association Systeme auf einzelstaatlicher Ebene aufgebaut werden miissen. Angesichts der zu erwartenden Mengen sollte vorrangig auf eine Optimierung der
zi':ﬁ::ij; :\:z:’a"d bestehenden Systeme in Deuttschland, Osterreich, den Niederlanden und Dénemark hingewirkt werden; auBerdem sollten in GroBbritannien und
PVC-Fensterprofilen Frankreich neue Systeme aufgebaut werden. Auf européischer Ebene muss ein Uberwachungs- und Berichterstattungsformat ausgearbeitet werden.
und verwandten
Bauprodukten]
oL@
L

VINYL 2010

Ferrari-Projekt — Texyloop®
Zeitrahmen: 2002 — 2006

Dieses von dem franzésischen Unternehmen Ferrari geplante Projekt wird auf der Grundlage der Vinyloop® -Technologie zur Verwertung von PVC-
beschichteten Textilien entwickelt. Die Behandlung von Fasern machte eine spezifische technologische Entwicklung erforderlich, die zur Zeit im
Pilotmafstab realisiert wird und die eine Verwertung der Fasern sowie der PVC-Verbindung ermglicht. Das Verfahren soll den Namen Texyloop®
tragen.

Das Projekt macht fiir 2003 den Bau einer Pilotanlage mit einer Kapazitét von 2.000 Tonnen pro Jahr erforderlich; 2006 soll dann eine Anlage im
Industriemalstab mit einer jahrlichen Kapazitit von 10.000 Tonnen folgen, die dieselbe Infrastruktur verwendet. Der Standort fiir die kommerzielle
Anlage soll in Frankreich liegen. Die Anlage wird méglicherweise bis zu einem gewissen Grad staatlich subventioniert werden.
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VERPFLICHTUNG

PVC-Fullbodenbelagen am Ende des Ledenszyklus dieser Anwenadung zu verwerten. Die Verpilicntung lautet konkret, ois
zum Jahr 2008 mindestens 50% der erfassbaren verfiigharen Menge von Abféllen aus FuBbodenbeldgen zu verwerten.

Ein Jahresbericht wird der Europdischen Kommission vorgelegt.

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION

3 EuPC PVC Flooring
Sector Group
[Unterverband des
EuPC fiir PVC-
Bodenbelige]

VERPFLICHTUNG

ro Grdern. ingewiesen, dass die PV bereits ein komplettes Ricknah-
mesystem flr Produktionsabfdlle eingefiihrt hat und entsprechende Systeme auch flir die Abfille aus Montage und
Transformation entwickeln wird.

VERPFLICHTUNG

(z.B. deutsches System fiir PVC-Fensterrahmen sowie verschiedene Systeme fiir PVC-Rohre) auch auf andere EU-Staaten
ausgedehnt werden konnten.

Diese Verpflichtung wird durch die Durchfithrung
einer Reihe von in diesem Bericht beschriebenen
Verwertungsprojekten (z.B. TEPPFA, EPPA und
EPFLOOR) erfillt.
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Neue Projekte der werkstofflichen Verwertung 2001

Die Férderung der nachfolgend dargestellten zusétzlichen Projekte wurde 2001 von Vinyl 2010 genehmigt.
Zur Zeit laufen erste Untersuchungen hinsichtlich des geeignetsten Verwertungsverfahrens.

VERPFLICHTUNG

Dachbahnen am Ende des Lebenszyklus dieser Anwendung zu verwerten. Die Verpflichtung lautet konkret, bis zum Jahr
2005 mindestens 50% der erfassbaren verfiigharen Menge von Abfdllen aus Dachbahnen zu verwerten.

Ein Jahresbericht wird der Europdischen Kommission vorgelegt.

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION

4 European Single ply
Waterproofing
Association
[Unterverband des
EuPC fiir Dachbahnen]

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION
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5 EuPC PVC Coated
fabrics sector group
[Unterverband des
EuPC fiir beschichtete
Textilien]

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION
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Projekte der rohstofflichen Verwertung

VERPFLICHTUNG

Kohlenwasserstoffen zu investieren. Eine Entscheidung Uber den Bau einer Anlage im Industriemaf3stab wird nach
Auswertung der Ergebnisse dieses Versuchsbetriebs (voraussichtlich Mitte 2002) fallen.

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION
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VERPFLICHTUNG

Bewertung ihrer 6kologischen und ékonomischen Vorteile vornehmen.

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION

AKTUELLE PROJEKTINFORMATION
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Im Jahr 2001 geprifte neue Projekte der rohstofflichen Verwertung

VINYL 2010

NKT-Watech
Zeitrahmen: 2001 — 2002

Das NKT-Watech-Verfahren besteht aus einer zweistufigen Pyrolyse in einem Rihrreaktor (ndhere Informationen auf S. 24) und wurde in
einer Pllotanlage von | m’ GréBe erfolgreich erprobt.

Das Projekt wurde der Steuerungsgruppe von Vinyl 2010 mit der Bitte um ausreichende finanzielle Unterstlitzung beim Ausbau der Anlage auf
Industriemal3stab vorgelegt. Eine Entscheidung wird bis Ende 2002 erwartet; hierbei werden die verfligbaren Gesamtmengen von PVC-Abfdllen
ebenso zu beriicksichtigen sein wie die Entwicklung technischer Alternativen (d.h. Stigsnaes) in Danemark.

Verbrennungsprojekte

Die PVC-Industrie verpfiichtet sich, die Entwicklung von Verbrennungstechnologien zu unterstiitzen, um die Salzriickstande so gering
wie méglich zu halten, Reinigungstechnologien zu entwickeln, um das Salz zwecks Wiederverwendung in chemischen Prozessen
zurlickzugewinnen, und die Menge der zu deponierenden Endrlickstinde so gering wie méglich zu hatten.

VINYL 2010

MVR Projekt
Zeitrahmen: 2001 — 2002

MVR (Mliverbrennungsanlage Rugenberger Damm) ist eine hochtechnische Riickgewinnungsanlage der Stadt Hamburg mit einer jahrlichen
Kapazitét von 320.000 Tonnen. Sie ist fiir die Bewaltigung erheblich hherer Mengen Salzsaure im Rohgas konzipiert als die meisten
konventionellen Anlagen, so dass sie hinsichtlich der Abfallbehandlung tiber mehr Flexibilitat verfiigt. AuBerdem wird die Salzséure in Form
einer 30-prozentigen wassrigen Lésung zuriickgewonnen, deren Reinheit sie auch flir die anspruchsvollsten Nutzungen innerhalb der
chemischen Industrie geeignet macht.

Im Sommer 2001 wurden Tests durchgefiihrt, bei denen PVC-Abfille den normalen Abfallstromen in der Anlage beigemischt wurden, um
die maximal zuldssige Menge Salzséure im Rohgas zu erreichen. Dabei wurden in einem Zeitraum von flinf Wochen ca. 500 Tonnen PVC-
Abfdlle verarbeitet.

Die Tests verliefen duB3erst erfolgreich. Bei der Zusammensetzung der Schlacke wie auch der Flugasche konnte keinerlei Veranderung
festgestelft werden. Die Dampferzeugung blieb ebenfalls unverandert. Die Bildung von Salzsdure nahm proportional zur Zufuhr der PVC-
Abfdlle zu. Die Dioxinwerte in dem gasformigen Ausstof3 blieben extrem gering, weit unter den zuldssigen Grenzwerten. Wahrend einer
spéteren geplanten Wartungsunterbrechung wurde die Anlage einer griindlichen Priifung unterzogen; dabei wurden keine Spuren einer
erhohten Korrosionsbildung festgestellt.

Salzriickstande aus der Verbrennung von Siedlungsabfallen:
Uberblick iiber die Technologien fiir die Behandlung. TNO
R2000/317)

Nach Abschluss dieser Untersuchung wird die PVC-Industrie

Zusitzlich zu den Tests in der MVR erstellt eine Expertengruppe
einen Uberblick iiber Verfahren nach dem Stand der Technik fiir
die Behandlung von Verbrennungsriickstanden. Dabei liegt der
Schwerpunkt auf der Minimierung und Detoxifizierung der bei

der Neutralisation der sauren Gase entstandenen Salze. Ein Teil deren Ergebnisse verdffentlichen, um den Bau neuer

dieser Untersuchung wurde von der niederlandischen
Consulting-Firma TNO durchgefiihrt (Rijpkema, L.PM., 2000.
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Andere Projekte

Vergleichende Studie der Okoeffizienz der
verschiedenen Riickgewinnungstechnologien

Sinn und Zweck eines Vergleichs der verschiedenen
Verwertungs- und Riickgewinnungsverfahren ist der Nachweis,
dass diese die wichtigsten Kriterien der nachhaltigen
Entwicklung erfiillen. Die Industrie ist der Ansicht, dass sich die
einzelnen Verfahren hinsichtlich der sozialen Aspekte nicht
wesentlich voneinander unterscheiden, so dass eine
Schwerpunktlegung auf die dkologischen und Skonomischen
Aspekte mdglich wird.

Bei sogenannten "Okoeffizienz-Studien" werden beide Aspekte
beriicksichtigt. Hierfiir existieren standardisierte Methodiken,
und international anerkannte Institute fiihren solche
Untersuchungen in den verschiedensten Bereichen durch. So
auch PE Europe, eine Ausgriindung des Instituts fir
Kunststoffpriifung und Kunststoffkunde (IKP) der Universitit
Stuttgart.

PE Europe und Vinyl 2010 haben einen vorlaufigen technischen
Rahmen fiir eine solche vergleichende Studie der
Riickgewinnungsverfahren vereinbart: Werkstoffliche
Verwertung (Vinyloop®), verschiedene Verfahren der
rohstofflichen Verwertung und eine moderne Anlage zur
Riickgewinnung von Energie und Salzsdure aus Siedlungsabfllen,
wie die MVR (Hamburg). Um die Kostendifferenz und die
dkologischen Vorteile der einzelnen Optionen ermitteln zu
kénnen, wird die Deponierung als gemeinsame ReferenzgroBe
zugrunde gelegt.

Fiir die Durchfiihrung der Studie im Jahr 2002 wurden
entsprechende Finanzmittel bereitgestellt; dies gilt unter der
Voraussetzung, dass samtliche Ergebnisse aus den
verschiedenen Tests vorliegen. Die Schlussfolgerungen wird
Vinyl 2010 dazu benutzen, Optimierungsméglichkeiten
aufzuzeigen und das Potenzial der verschiedenen Technologien
im Hinblick auf eine kommerzielle Nutzung zu bewerten.

D. Der Management- und Finanzierungsplan von Vinyl 2010

Uber den geeignetsten strukturellen und rechtlichen Rahmen fiir
ein effizientes Management und eine vollstandige Transparenz
aller Aktivitaten in Verbindung mit der Freiwilligen
Selbstverpflichtung herrscht allgemeine Ubereinstimmung.

Die Steuerungsgruppe von Vinyl 2010 wird ein gleitendes Drei-Jahres-
Programm erarbeiten, das von den einzelnen Verbénden gebilligt wird und in
dem die zum Zwecke der Einhaltung der Verpflichtungen der Industrie gemal3
Abschnitt 2 der aktualisierten Selbstverpflichtung ausgewahliten Projekte
erlautert werden.

Im Dezember 2001 wurden die gesetzlich vorgeschriebenen
Vereinbarungen den zustdndigen Behorden iibermittelt und
die Schaffung eines internationalen gemeinniitzigen Verbandes
mit dem Namen "Vinyl 2010" beantragt. Die formelle
behérdliche Zustimmung wird Mitte 2002 erwartet.
Gleichzeitig wurden die erforderlichen Anderungen an der
rechtlichen Struktur der Mitgliedsverbande von Vinyl 2010 auf
den Weg gebracht.

Das Konzept eines gleitenden mehrijéhrigen
Rahmenprogramms wurde nach und nach durch eine Reihe
von ,,Projektvertragen" konkretisiert, in denen die
Finanzierungs- und Uberpriifungsverpflichtungen sowie
sonstige Verpflichtungen von Vinyl 2010 sowie der Trager der
verschiedenen Projekte festgelegt werden. Uber diese
Vertrage wird derzeit verhandelt.

Die acht im Jahr 2000 begonnenen Projekte wurden 2001
fortgesetzt und sollen 2002 und dariber hinaus weiterlaufen.

¢ TEPPFA (gesamteuropiische Erfassung und Verwertung
von Rohren)

¢ EPPA (gesamteuropdische Erfassung und Verwertung von
Fensterrahmen)

* Vinyloop® Ferrara (talien)
* Ferrari, jetzt Texyloop® genannt (Frankreich)

¢ EPFloor (gesamteuropaische Erfassung und Verwertung
von FuBbodenbeldgen)

* DOWY/BSL rohstoffliche Verwertung (Deutschland)
¢ Stigsnaes rohstoffliche Verwertung (Danemark)
¢ REDORP rohstoffliche Verwertung (Niederlande)

2001 wurde mit weiteren sechs Projekten begonnen, die 2002
und dariiber hinaus fortgesetzt werden sollen (mit Ausnahme des
MVR-Projektes, dessen Finanzierung auf ein Jahr ausgelegt ist).

¢ ACRR (gesamteuropéische Zusammenarbeit mit
Kommunen und Regionen zur Forderung der
Kunststoffverwertung)

¢ MVR: Riickgewinnung von Energie und Salzsdure
(Deutschland)

+ Okoeffizienz-Studie zu verschiedenen
Riickgewinnungstechnologien

¢ EPCOAT (gesamteuropaische Erfassung und Verwertung
von beschichteten Textilien)
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* Dieser Betrag betrifft

die Aufwendungen
zwischen September
2000 und Dezember
2001.

Vinyl 2010 - Fo

¢ ESWA - Edelweiss (gesamteuropiische Erfassung und

Verwertung von Dachbahnen)

¢ EuPR (gesamteuropaische Vernetzung von PVC-

Verwertungsbetrieben)

Ein Projekt zur rohstofflichen Verwertung auf der Grundlage

des NKT-Watech-Verfahrens ist gepriift; es wurden aber noch

keine Finanzmittel genehmigt.

Die PVC-Industrie wird zur Verwaltung der Freiwilligen
Selbstverpflichtung eine juristische Person in Form der
Gesellschaft Vinyl 2010 griinden. Dieser Prozess wird
gegenwartig von einer Steuerungsgruppe kontrolliert, die aus je
zwei Vertretern der vier Verbande besteht.

Die einzelnen Finanzdaten sind in der nachstehenden Tabelle

aufgefiihrt und in Tausend Euro angegeben.

Die Hohe der tatsichlich aufgewendeten Finanzmittel lag

erheblich unter dem fiir 2001 vorgesehenen Betrag. Dies ist

hauptsichlich darauf zuriickzufiihren, dass einige der gréBeren

Projekte spéter als erwartet in die Hauptprojektphase

eingetreten sind. Hiermit sollten jedoch keine Auswirkungen

auf das Erreichen der einzelnen Ziele im jeweils gesetzten

Zeitrahmen verbunden sein..

Ausgaben der

PROJEKT Gesamtausgaben PVC-Industrie
Geschitzte Gesamtausgaben|  Gesamtausgaben 2001 Beitrag von
fur gegenwartige (in Tsd. €) Vinyl 2010 im Jahr 2001
(in Tsd. €) (in Tsd. €)
TEPPFA 4467 577 577
EPPA 361 361 361
Vinyloop® Ferrara 10500 10500* 1000
Texyloop® (Frankreich) 18000 435 -
EPFLOOR 452 452 452
DOW/BSL 350 44 19
Stigsnaes 870 609 183
Redop 300 300 |
ACRR 145 - -
MVR 8 - -
Okoeffizienz-Studie 130 - -
EPCOAT 500 - -
ESWA 400 - -
EuPR 420 - -
rtschrittsbericht 2002




Diese Seite bezieht sich
auf Projekte im Rahmen
von Vinyl 2010, die vor
Ende 2001 begonnen
wurden.Die Tatigkeit von
Vinyl 2010 soll in den
ndchsten Jahren auf andere
EU-Staaten ausgedehnt
werden, in denen zur Zeit
noch keine Projekte im
Gang sind.

Vinyl 2010: Projekte in Europa

Verwertung von Rohren (TEPPFA)

Ein zunéchst in Deutschland, Frankreich und Spanien anlaufendes Programm
zum EU-weiten Aufbau von Systemen fiir die Erfassung und werkstoffliche
Verwertung von Rohren und Formstiicken am Ende ihrer Nutzungsdauer.

Verwertung von Fenstern (EPPA)

Angesichts der zu erwartenden Mengen sollte vorrangig auf eine Optimierung
der bestehenden Systeme in Deutschland, Osterreich, den Niederlanden und
Dénemark hingewirkt werden; auBerdem soliten in GroBbritannien und
Frankreich neue Systeme aufgebaut werden.

Verwertung von Kabeln und Folien (Vinyloop®)
Werkstoffliche Verwertung von Kabeln und Folien mittels des von Solvay
entwickelten Vinyloop® -Verfahrens.

Verwertung von beschichteten Textilien (Texyloop®)
Forschungsprojekt zur Ermittlung der besten Losung fiir die Verwertung von
beschichteten Textilien auf der Grundlage des Vinyloop® -Verfahrens.

Verwertung von FuBbodenbeligen (EPFLOOR)

Eine mit Deutschland, Italien und Spanien beginnende Untersuchung neuer
Methoden fiir die Erfassung und Verwertung von FuBbodenbeldgen in der
gesamten EU.

Rohstoffliche Verwertung (DOW/BSL)
Tests mit gemischten Hart- und Weich-PVC-Abfillen in einer bestehenden
kommerziellen Anlage in Schkopau.

Rohstoffliche Verwertung (Stigsnaes)
Tests mit gemischtem Hart- und Weich-PVC mittels eines zweistufigen
Verfahrens.

Rohstoffliche Verwertung (REDOP)

Verwertung von Mischkunststoffen mittels eines Prozesses, mit dem EU-weit
Kunststoffe mit einem beschrénkten (spezifischen) Chlorgehalt als
Reduktionsmittel in Hochéfen verwendet werden sollen.

Riickgewinnung von Energie und Salzsaure (MVR)
Behandlung von Weich-PVC-Abfillen in einer hochtechnischen
Riickgewinnungsanlage der Stadt Hamburg (mit Riickgewinnung von Salzsure)

Verwertung von beschichteten Textilien (EPCOAT)
Ein zunéchst in Frankreich anlaufendes Programm zum Aufbau von Erfassungs-
und Verwertungssystemen fiir beschichtete Textilien in der gesamten EU.

Verwertung von Dachbahnen (ESWA)

Ein zundchst in Frankreich anlaufendes Programm zur Erforschung des
Marktpotenzials von Erfassungssystemen sowie der Technologie fiir die
Verwertung von Dachbahnen in der gesamten EU.

Werkstoffliche Verwertung (EuPR)

Ein zundchst in Belgien anlaufendes Programm mit dem Ziel, die Vernetzung von
PVC-Verwertern auf eine formelle Grundlage zu stellen. Das Programm soll zur
Schaffung giinstiger Rahmenbedingungen fiir die werkstoffliche Verwertung von
PVCin der gesamten EU beitragen.

Entscheidung iiber MaBnahmen in weiteren Lindern

Recycling (ACRR)

Gesamteuropaische Zusammenarbeit mit der Association of Cities and
Regions for Recycling (ACRR) zur Verbesserung der Verwertung von durch die
Kommunalbehorden erfassten Kunststoffabfallen.
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Die wichtigsten Meilensteine 2002

o X v
VIN% 2010
\

Entscheidung liber Tonnenproduktion im Rahmen des Redop-Projektes fiir Tests in einem

Inbetriebnahme der Vinyloop® — Anlage Ferrara

kommerziellen Hochofen

Veréffentlichung der ESPA-Statistik 2000 fiir die drei wichtigsten Anwendungen von Blei
Abschluss der Phase 2 des Stigsnaes-Projektes fiir Mai 2002 erwartet

Abschluss der Phase | der EuPR-Studie ,,Die werkstofflichen Verwerter von PVC in Europa" bis
Juni 2002

Bestdtigung und Annahme der EPPA-Vorschlige erwartet

Nach Abschluss der Effizienzstudie: Entscheidung {iber Ausbau der rohstofflichen Verwertung in
Danemark

Abschluss und Veréffentlichung der Ergebnisse der Neutiberpriifung der Charta des ECVM fiir S-
PVC

Abschluss der EU-Risikoabschatzungen fiir DBP, DEHP, DINP, DIDP und BBP

Betriebsbereite Systeme fiir das TEPPFA-Projekt bis Ende 2002 in den Schwerpunktlandern
installiert

Abschluss der 2. Forschungsphase beziiglich Technologie-Screening fiir das ESWA-Projekt

Abschluss der Forschungsarbeiten beziiglich Technologie-Screening und Einsatz von Recyclat fiir das
EPCOAT-Projekt

Entscheidung iiber die Anwendbarkeit der Linde-Technologie

Ergebnisse der Verbesserung des Logistiksystems zur Sicherung groBerer Abfallmengen fiir die
DOW/BSL-Anlage

Abschluss des Entwicklungsprogramms durch EPFLOOR
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Glossar der Fachbegriffe

Definitionen fiir einige der in diesem Bericht verwendeten Begriffe:

Additive

Stoffe, die bestimmten Polymeren zwecks leichterer
Verarbeitbarkeit zugemischt werden und diesen die fiir die
Endanwendung erforderlichen physikalischen Eigenschaften
verleihen. Bevor PVC zu Produkten verarbeitet werden kann, muss

es mit einem Spektrum von speziellen Additiven verbunden werden.

Die wichtigsten Additive fiir alle PVC-Materialien sind
Warmestabilisatoren und Gleithilfsmittel, bei Weich-PVC werden
auch Weichmacher zugegeben. Zu den anderen verwendbaren
Additiven gehoren Fiillstoffe, Verarbeitungshilfsstoffe,
Wirkungsmodifikatoren und Pigmente.

Beste Verfiigbare Techniken (BVT)

BVT ist der neueste Entwicklungsstand, der Tatigkeiten und
entsprechenden Betriebsmethoden, der spezielle Techniken als
geeignet erscheinen lasst, um Emissionen in die Umwelt allgemein
zu vermeiden oder so gering wie mdglich zu halten, ohne dass eine
spezielle Technologie oder sonstige Verfahren vorgegeben werden.
Die Europaische [VU-Richtlinie enthélt auBerdem folgende
Definitionen:

¢ Techniken : ,sowohl die angewandte Technologie als auch die
Art und Weise, wie die Anlage geplant, gebaut, gewartet,
betrieben und stillgelegt wird";

* verfiighar : ,die Techniken, die in einem MaBstab entwickelt
sind, der [...] die Anwendung unter in dem betreffenden
industriellen Sektor wirtschaftlich und technisch vertretbaren
Verhiltnissen ermdglicht [...], sofern sie zu vertretbaren
Bedingungen fiir den Betreiber zuganglich sind".

CSTEE

Scientific Committee for Toxicity, Ecotoxicity and the Environment
[Wissenschaftlicher Ausschuss fiir Toxizitit, Okotoxizitit und
Umwelt]. Der CSTEE ist ein hochrangiger, unabhingiger
beratender Ausschuss der Europaischen Kommission bei
wissenschaftlichen und technischen Fragen mit Bezug auf die
Toxizitit und Okotoxizitat von chemischen, biochemischen und
biologischen Verbindungen, deren Nutzung schidliche
Auswirkungen auf die Gesundheit des Menschen und auf die
Umwelt haben kann. Er wird von der Kommission bei neuen
Entwicklungen um Rat gefragt, die sich negativ auf die Gesundheit
der Verbraucher auswirken konnten.

Okoeffizienz

Ein Konzept, das 6konomische Aspekte mit der Bewertung der
Umweltvertraglichkeit verbindet, wobei letztere haufig in Form
einer Okobilanz erfolgt. Okoeffizienz beriicksichtigt somit zwei
der drei Kriterien fiir nachhaltige Entwicklung.

Emulsions-PVC

Emulsions-PVC (E-PVC) wird mit Wasser, Vinylchloridmonomer
und einem wasserloslichen Initiator hergestellt. Die wichtigsten
Anwendungsbereiche von Emulsions-PVC sind Plastisole und
Kalanderprodukte, Profile, Bodenbeldge, Wandbekleidungen,
beschichtete Stoffe und Dichtungsmassen.

Ende der Nutzungsdauer

Das letzte Stadium im Lebenszyklus eines Werkstoffes oder
Produktes. Werkstoffe oder Produkte am Ende ihres Lebenszyklus
kénnen nicht mehr wiederverwendet werden und miissen daher
der Energieriickgewinnung, der stofflichen Verwertung oder der
Entsorgung zugefiihrt werden.

Rohstoffliche Verwertung

Rohstoffliche Verwertung ist eine Form der stofflichen
Verwertung, die sich besonders gut fiir Mischkunststoffabfalle
eignet. Bei dieser Technologie werden die Kunststoffe in ihre
chemischen Bestandteile zerlegt. Diese lassen sich als Bausteine fiir
ein breites Spektrum von neuen industriellen Zwischen- und
Konsumprodukten verwenden. Dabei werden die Kunststoffe an
ihrem Entstehungsort verarbeitet, ndmlich in der Petrochemie.

Horizontale Initiative

1997 startete die Européische Kommission im Rahmen ihrer
Debatte iiber die Entsorgung von Altautos die Horizontale
Initiative. Sinn und Zweck dieser Bestandsaufnahme war die
Sammlung von Informationen Giber Skologische und
soziodkonomische Faktoren im Zusammenhang mit dem
Lebenszyklus von PVC, mit einem besonderen Schwerpunkt auf
den abfallwirtschaftlichen Aspekten.

Umwelt-Charta der Industrie

Der ECVM hat zwei Umwelt-Charten der Industrie unterzeichnet,
von denen eine fiir die Produktion von Suspensions-PVC, die
andere fiir Emulsions-PVC gilt. Diese Umwelt-Charten enthalten
strenge Umweltnormen fiir die PVC-Herstellung sowie
Verpflichtungen in Bezug auf brancheniibergreifende
Zusammenarbeit, namentlich Forschungstitigkeit, Austausch von
Fachwissen auf dem Gebiet des Umweltschutzes und
Zusammenarbeit mit den verschiedenen Interessengruppen.

Verbrennung

Die Verbrennung von Materialien zum Zwecke ihrer - zumindest
teilweisen - Umwandlung in Gase, der Reduzierung ihrer Masse
sowie manchmal der Energieriickgewinnung.

Die Verbrennung (mit Energieriickgewinnung) ist als Option fiir
eine nachhaltige Bewirtschaftung von PVC-Abfllen von
Bedeutung.

Deponie

Deponien sind sorgfaltig konstruierte Standorte zur
Abfallentsorgung. lhr Zweck besteht darin, ein sicheres und
kontrolliertes Umfeld zu bieten, in dem Abfélle abgelagert werden
konnen und biologischen Abbauprozessen unterworfen sind.
Durch technische MaBnahmen kann erreicht werden, dass von
Deponien keine Umweltbelastung in Form von Emissionen in
Gewisser und Luft sowie kein negativer optischer Eindruck auf die
umgebende Landschaft ausgehen.
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Okobilanz

Unter Okobilanz wird ein Verfahren zur Bewertung der
potenziellen Auswirkungen eines Produktes auf die Umwelt im
Laufe seines Lebenszyklus (sog. cradle-to grave-Ansatz), von der
Gewinnung des Rohstoffes iiber die Herstellung des Produktes und
seinen Gebrauch bis zur Entsorgung, verstanden.

Werkstoffliche Verwertung

Der Prozess, durch den ein Produkt am Ende seiner
Nutzungsdauer ohne Veranderung der chemischen Struktur des
Werkstoffes fiir dieselbe Anwendung oder fiir eine neue
Anwendung aufbereitet wird.

Werkstoffliche Verwertung ist dort dkologisch und ékonomisch
sinnvoll, wo ausreichende Mengen an homogenen, getrennten und
sortierten Abfallstrémen zur Verfiigung stehen. Zu den Produkten,
die auf diese Weise fiir die Verwertung erfasst werden, gehéren
Flaschen, Bodenbeldge, Rohre, Dachbahnen und Fensterprofile.

OSPARCOM

Das Ubereinkommen zum Schutz der Meeresumwelt im
nordostlichen Atlantik wurde auf der Ministerkonferenz der
Osloer und der Pariser Kommission 1992 in Paris zur Unterschrift
aufgelegt. Es befasst sich mit der Meeresverschmutzung durch
Stoffeintrage vom Land aus. Die meisten der Lander, die an den
nordostlichen Atlantik, die Nordsee und die Ostsee grenzen, sind
in ihm vertreten.

Weichmacher

Unter Weichmachern werden organische Verbindungen
verstanden, die manchmal bestimmten Polymeren zugemischt
werden, um einen weicheren Kunststoff zu erhalten. Die
gebrauchlichsten Weichmacher sind Phthalate, Adipate und
Citrate. PVC wird zu etwa 35% fiir Weichmacher-Anwendungen
benutzt, wobei der Anteil je nach Art des Produktes variiert.

Polymer

Ein organischer Stoff, der sich aus langkettigen, aus vielen
Monomereinheiten bestehenden Molekiilen zusammensetzt. Die
meisten Polymere enthalten als Basis eine Kette aus
Kohlenstoffatomen. Den Polymeren werden vor Gebrauch fast
immer Additive zugemischt.

Kunststoffe = Polymere + Additive.

Verwertung

Die Umwandlung von Werkstoffen aus Produkten am Ende ihrer
Nutzungsdauer in neue Anwendungen. Dieser zweite
Lebenszyklus kann dem ersten exakt entsprechen oder sich von
diesem véllig unterscheiden.

Verwertbar

Ein Werkstoff oder Produkt, das tiber die werkstoffliche oder
rohstoffliche Verwertung zuriickgewonnen werden kann, wird als
verwertbar bezeichnet.
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Erneuerbare Ressourcen

Ressourcen, die durch natiirliche Prozesse in einem Tempo
nachwachsen konnen, das dem des menschlichen Konsums
entspricht oder es ibersteigt (z.B. Salz, Sonnenenergie). Nicht
erneuerbare Ressourcen entstehen ebenfalls durch natiirliche
Prozesse, jedoch in einem langsameren Tempo als dem des
Verbrauchs durch den Menschen (z.B. O, Kohle, Erdgas).

Responsible Care®

Responsible Care® (verantwortliches Handeln) lautet weltweit das
Motto der Verpflichtung der chemischen Industrie zu
kontinuierlicher Verbesserung in allen Bereichen des
Gesundheitsschutzes, der Sicherheit und des betrieblichen
Umweltschutzes sowie zu einer offenen Informationspolitik in
Bezug auf ihre Aktivititen und Errungenschaften. Die nationalen
Verbande der chemischen Industrie sind fiir die konkrete
Umsetzung des Konzeptes des Responsible Care® in ihren
jeweiligen Landern verantwortlich.

Stabilisator

Ein Stabilisator ist eine komplexe Mischung, die in PVC, wahrend
der Verarbeitung, eine praventive und schiitzende Wirkung
erzielen und die das Produkt wahrend seiner gesamten
Lebensdauer schiitzen soll, u.a. vor Photoabbau. PVC wird durch
Dehydrochlorierung, Autooxidation und mechanisch-chemische
Kettenspaltung abgebaut, und der Stabilisator muss diese
verschiedenen Prozesse verhindern. Dariiber hinaus muss er auch
die Polyen-Sequenzen entfernen, die die Farbbildung fordern.

Suspensions-PVC

Suspensions-PVC (S-PVC) wird mit Wasser, Vinylchlorid und
einem in dem Monomer I6slichen Initiator hergestellt. Die
wichtigsten Anwendungsbereiche von Suspensions-PVC sind
Rohre, Kabel, starre Profile, Bauprodukte und Spritzguss-Artikel.

Nachhaltige Entwicklung

Die Brundtland-Kommission hat die Herausforderung der
nachhaltigen Entwicklung folgendermaBen beschrieben:
,Befriedigung der Bediirfisse heutiger Generationen, ohne die
Bediirfnisse kommender Generationen zu gefahrden". Dies
umfasst eine Kombination aus 6kologischen, sozialen und
Skonomischen Kriterien.

VCM

Vinylchloridmonomer (VCM) ist der Monomerbaustein fiir die
Herstellung des PVC-Polymers.



PVC-Verwertungstechnologien im Detall

Im Rahmen von Vinyl 2010 werden hauptséchlich zwei Arten
von Verwertungsverfahren verwendet und entwickelt:
werkstoffliche und rohstoffliche Verwertung.

Werkstoffliche Verwertung

Werkstoffliche Verwertung ist dort Skologisch und Skonomisch
sinnvoll, wo ausreichende Mengen an homogenen, getrennten und
sortierten Abfallstromen zur Verfiigung stehen. In solchen Fallen
ermdglicht die Qualitat des Recyclats die Herstellung der gleichen
oder ahnlicher Produkte. Bei Verfahren der werkstofflichen
Verwertung bleibt die chemische Zusammensetzung unverandert.
Zu einer konventionellen werkstofflichen Verwertung gehéren die
Trennung, das Mahlen und die Zufilhrung des gemahlenen
Produktes in die Verarbeitung. Zu den Produkten, die auf diese
Weise zur Verwertung erfasst werden, gehoren Bodenbeldge,
Rohre, Dachbahnen und Fensterprofile.

Auch die konventionelle werkstoffliche Verwertung von
Mischkunststoffen ist bis zu einem gewissen Grad méglich.
Wihrend jedoch zur Verwertung von homogenen Abfillen alle bei
einem neuen Werkstoff einsetzbaren Technologien herangezogen
werden konnen, erfordert die Verwertung von
Mischkunststoffabfallen besondere Verfahren. Vinyloop® ist ein
neues Verfahren. Es erlaubt eine werkstoffliche Verwertung von
PVC (zusammen mit den meisten Additiven) zu einer Verbindung,
die ohne Weiteres zur Herstellung hochqualitativer Produkte
herangezogen werden kann. Das Verfahren basiert auf der
Auflésung in einem Losemittel, der Filtrierung zwecks Abtrennung
von Nicht-PVC-Materialien und der Fallung der PVC-Verbindung
durch Sieden des Losemittels. Die Technologie eignet sich
besonders gut fiir Verbundprodukte eines Anwendungsgebietes
(z.B. Planen), von denen viele als weiche PVC-Abfille zu finden

sind.

Rohstoffliche Verwertung

Verfahren der rohstofflichen Verwertung gewinnen fiir
Mischkunststoffe zunehmend an Bedeutung. Sie , knacken"
deren Molekiile durch thermische Behandlung und gewinnen
den Kohlenwasserstoff und andere Bestandteile des Polymers
zuriick. Diese konnen zur Herstellung neuer chemischer
Produkte wie z.B. Kunststoffe benutzt werden. Bei PVC-
reichem Einsatzmaterial wird hauptsichlich Salzsaure (HCI)
zuriickgewonnen, entweder als Rohstoff zur
Wiederverwendung in der VCM/PVC-Herstellung oder in
anderen chemischen Verfahren.

Schlackebadvergasung (Tavaux)

Das wichtigste Element bei diesem Verfahren ist der Reaktor,
wo die Zersetzung der PVC-Abfille in einem geschmolzenen
Schlackebad bei 1400 - 1600°C erfolgt. Als
Riickgewinnungsprodukte sind HCI und Synthesegas (ein
Gemisch von Wasserstoff und Kohlenmonoxid) vorgesehen.

Hydrolysis (Stigsnaes)

Sie besteht aus einem zweistufigen Verfahren:

¢ Hydrolyse von PVC-Abfallprodukten bei 250°C unter
Zusatz von Atznatron zu Natriumchlorid und einer
entchlorten Fraktion. Das Natriumchlorid wird gereinigt,
so dass es ohne Gefihrdung der Umwelt ins Meer
eingeleitet werden kann. Untersucht wird auch die
Moglichkeit der Riickgewinnung von Natriumchlorid durch
Verdampfung.

¢ Pyrolyse der entchlorten Fraktion zu einer fliissigen
organischen Phase und einem festen Riickstand, der die
anorganischen Bestandteile des Abfalls enthalt. Die
organische Phase kann als Rohstoff fiir petrochemische
Verfahren oder zur Energieriickgewinnung verwendet
werden. Der feste Riickstand eignet sich fiir eine
Verarbeitung zu Sandstrahlmaterial in der standorteigenen
,Carbogrid"-Anlage.

Dehydrochlorierung von aus Siedlungsabféllen stammenden
Mischkunststoffabfillen (Redop)

Bei diesem Projekt wird die Verwendung von
Mischkunststoffen mit begrenztem (spezifischem) Chlorgehalt
als Reduktionsmittel in Hochofen untersucht. Der Prozess
beginnt mit der Dehydrochlorierung und Granulierung der
Abfalle. Das Granulat wird dann als Ersatz fiir Koks in einen
Hochofen zur Stahlerzeugung eingeblasen.

Drehrohrofen-Verwertungsanlage mit Riickgewinnung von

Salzsdure und Energie (DOW/BSL)

Die Einrichtungen bestehen im Wesentlichen aus einem

Drehrohrofen mit einer Nachbrennkammer zur effizienten

Verarbeitung. Die Salzsdure wird als 20-prozentige wassrige

Losung zuriickgewonnen, die im Hinblick auf eine

Herstellung von Chlor bzw. VCM am Standort vollstindig

gereinigt wird. Die Energieriickgewinnung erfolgt durch

Erzeugung von Mitteldruckdampf.

Pyrolyse (NKT-Watech)

Dieses Verfahren besteht aus einer zweistufigen Pyrolyse in

einem bewegten Behilter:

¢ Bei 220°C freigesetzte Salzsiure reagiert mit dem Fiillstoff
und dem zugesetzten Kalk bzw. Kalziumkarbonat zu
Kalziumchlorid.

¢ Oberhalb einer Temperatur von 350°C bricht die
Polymerkette. Leichtes organisches Material wird
freigesetzt, und ein fester Koksriickstand bleibt zuriick.

Der Koksriickstand, das Kalziumdichlorid und die

Schwermetalle werden behandelt, um sie verkaufsfahig zu

machen.
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AbkUrzungen

CEFIC
CEN
CSTEE

DBP
DEHP
DINP
DIDP

GD Unternehmen

GD Umwelt
EPPA

E-PVC
ECPI

ECVM

EPCOAT

EPFLOOR
ESPA

ESWA
EuPC
EuPR
EU
GSU
ICCA

ISO
LCA
MSw
MSwC
MSwiI
PVC
REDOP

S-PVC
TEPPFA

VCM
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European Chemical Industry Council [Verband der Europidischen Chemie-Industrie]
European Committee for Standardisation [Européisches Komitee fiir Normung]

Scientific Committee for Toxicity, Ecotoxicity and the Environment
[Wissenschaftlicher Ausschuss fir Toxizitat, Okotoxizitit und Umwelt]

Dibutylphthalat

Diethylhexylphthalat

Diisononylphthalat

Diisodecylphthalat

Generaldirektion Unternehmen

Generaldirektion Umwelt

European PVC Window Profiles & Related Building Products Association

[Europdischer Verband der Hersteller von PVC-Fensterprofilen und verwandten
Bauprodukten (Untergruppe des EuPC)]

Emulsions-PVC

European Council for Plasticisers and Intermediates [Europaischer Verband der
Hersteller von Weichmachern und Zwischenverbindungen]

European Council of Vinyl Manufacturers
[Européischer Verband der PVC-Hersteller]

EuPC PVC Coated Fabrics sector group
[Unterverband des EuPC fiir beschichtete Textilien]

EuPC PVC Flooring sector group [Unterverband des EuPC fiir PVC-Bodenbelage]

European Stabilisers Producers Association
[Européischer Verband der Hersteller von Stabilisatoren]

European Single ply Waterproofing Association (Unterverband des EuPC)
European Plastics Converters [Verband der europiischen Kunststoffverarbeiter]
European Plastics Recyclers [Verband der europiischen Kunststoffverwerter]
Europaische Union

Gesundheit, Sicherheit und Umwelt

International Council of Chemical Associations
[Internationaler Rat der Chemieverbande]

International Standards Organisation [Internationale Organisation fiir Normung]
Lifecycle Assessment [Okobilanz]

Municipal Solid Waste [Siedlungsabfille]

MSW Combustion [Verbrennung von Siedlungsabfallen]

MSW Incineration [Verbrennung von Siedlungsabfillen]

Polyvinylchlorid

Reduction of Ore in blast furnace plants by Plastic
[Reduktion von Erz im Hochofen durch Kunststoffe]

Suspensions-PVC

The European Plastic Pipes and Fittings Association [Europaischer Verband der
Hersteller von Kunststoffrohren und -formstiicken (Unterverband des EuPC)]

Vinylchloridmonomer



Die Verbande der europdischen
PVC-Industrie

Nahere Informationen iiber die Freiwillige Selbstverpfichtung oder die in diesem Dokument beschriebenen Aktivitéten finden sich im

Internet unter www.viny|2010.0rg oder bei einer der nachstehend aufgefiihrten Organisationen:

ECYM

@

*

]

"
b

EUPC

The European Council of Vinyl Manufacturers

(ECVM - Europiischer Verband der PVC-Hersteller)

Vertritt die europdischen Herstellerunternehmen von PVC und ist eine Untergruppierung innerhalb der Association of
Plastic Manufacturers in Europe (APME - Européischer Verband der Kunststoffhersteller). Dem ECVM gehéren u.a.
die 10 fiihrenden europaischen PVC-Hersteller an, die zusammen in Europa iber 98% der Marktanteile an der
Produktion von PVC-Rohstoff verfiigen.

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B-1160 Brussels
Tel: + 3226767443
Fax: + 322676 7447

www.ecvm.org

European Plastics Converters
(EuPC - Verband der europiischen Kunststoffverarbeiter)

EuPC vertritt ca. 30.000 berwiegend mittelstindische Kunststoffverarbeitungsbetriebe in Europa. Diese
Unternehmen haben zusammen eine Belegschaft von mehr als | Mio. Mitarbeitern, davon 85% in Unternehmen mit
weniger als 100 Mitarbeitern. Die Verarbeitungskapazitit der Mitglieder betrégt insgesamt mehr als 30 Mio. Tonnen an
Kunststoffen pro Jahr.

Avenue de Cortenbergh 66, Bte 4, B-1040 Bruxelles
Tel: + 32273241 24

Fax: + 3227324218

WWW.eupc.org

The European Council for Plasticisers and Intermediates (ECPI - Europaischer

Verband der Hersteller von Weichmachern und Zwischenverbindungen)

ESPA vertritt die gesamten europiischen Stabilisator-Hersteller durch seine vier Mitgliedsverbande:

*  European Lead Stabilisers Association (ELSA - Europaischer Verband der Hersteller von Blei-Stabilisatoren)

*  European Tin Stabilisers Association (ETINSA - Européischer Verband der Hersteller von Zinn-Stabilisatoren)

*  European Calcium Organic Stabilisers Association (ECOSA - Europiischer Verband der Hersteller von
kalziumorganischen Stabilisatoren)

*  European Liquid Stabilisers Association (ELISA - Europaischer Verband der Hersteller von Fliissig-Stabilisatoren)

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B- 1160 Brussels
Tel: + 32267672 86

Fax: + 312676 7301

http://espa.cefic.org

The European Council for Plasticisers and Intermediates (ECPI - Europaischer
Verband der Hersteller von Weichmachern und Zwischenverbindungen)

ECPI vertritt die Interessen von || Mitgliedsunternehmen, deren Titigkeit die Produktion von Weichmachern
umfasst. Weichmacher sind Ester (hauptsichlich Phthalate), die allgemein fiir die Herstellung von Produkten aus
weichen Kunststoffen, iiberwiegend PVC, verwendet werden.

Avenue E van Nieuwenhuyse 4, B- 1160 Brussels
Tel: + 32267672 60

Fax: + 322676 73 92
WWW.ecpi.org
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